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РЕФЕРАТ 

 

 Дипломний проєкт складається с 83 сторінок, 43 таблиць, 9 рисунків,     

11 посилань та 4 додатків. 

Об’єктом проектування є плавильне відділення ливарного цеху 

художнього литва та технологія виготовлення виливка «Блюдце». 

 Предметом проєктування є технологія виготовлення ливарної форми та 

визначення роботи плавильного відділення. 

 Результатом проєктування є розроблена технологія ливарної форми 

виготовлення виливка «Блюдце», розраховане ливарне устаткування, 

спроектоване плавильне відділення та його техніко-економічні показники. 

 Також у роботі розглянуті небезпеки та методи захисту робітників та 

навколишнього середовища від загрози в розділі по охороні праці.  

 ХУДОЖНЄ ЛИТВО, ПЛАВИЛЬНЕ ВІДДІЛЕННЯ, БРОНЗА,  
ЧАВУН,  ВИЛИВОК, ІНДУКЦІЙНА ТИГЕЛЬНА ПІЧ. 
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ABSTRACT 

 

 The diploma project consists of 83 pages, 43 tables, 9 figures, 11 references 

and 4 appendices. 

The object of design is the smelting department of the foundry of artistic 

casting and the technology of making the casting "Saucer". 

The subject of design is the technology of making the mold and determining 

the work of the melting department. 

The result of the design is the developed technology of the foundry form of 

casting "Saucer", the calculated foundry equipment, the designed smelting 

department and its technical and economic indicators. 

The paper also considers the dangers and methods of protecting workers and 

the environment from the threat in the section on labor protection. 

ART CASTING, MELTING DEPARTMENT, BRONZE, CAST 
IRON, CASTING, INDUCTION CRUISE OVEN.
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d଴ = ඨ
4 ∙ 0,8 ∙ 0,14

3,14

య

= 0,52 м. 

 

 Висоту тигля знаходять за формулою: 

 

       hт =
d଴

A
 , (5.3) 

 

 Підставивши значення у формулу 5.2, отримаємо: 

 

hт =
0,52

0,8
= 0,65 м. 

   

 Внутрішній діаметр індуктора розраховують як суму 

внутрішнього діаметра тигля d଴, подвоєної товщини його стінок ∆т та 

стінки азбестового циліндра або обмазки тигля ∆обм, які ізолюють 

індуктор від тигля. Товщину обмазки приймаємо ∆обм= 0,006 м [9]. 

 Товщину стінки тигля визначаємо за емпіричним виразом: 

 

       ∆т = 6 + Gт, (5.4) 

 

 Підставляємо значення у формулу 5.4 і отримуємо: 

 

∆т = 6 + 1 = 7 см = 0,07 м 

  

 Виходячи з цього розраховуємо внутрішній діаметр індуктора: 

 

       𝐷інд = d଴ + 2 ∙ (∆т + ∆обм), (5.5) 

 Підставляємо дані у формулу 5.5: 
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Документація 

  

    
 

  

А1   ФЛ61.61201.1110.0005 Тигельна піч ІЧТ-1/0,4 1  

       

    Позиції   

       

  1  Індуктор 1  

  2  Ізоляційні прокладки 1  

  3  Зливний носик 1  

  4  Кришка 1  

  5  Механізм підйому кришки 1  

  6  Тигель 1  

  7  Магнітопроводи 1  

  8  Кожух 1  

       

       

       

       

       

       

       
     

ФЛ61.61201.1110.0004 ПЗ      

Зм. Арк. № докум. Підпис Дата 

Розраб. Варибрус О.В.    
Тигельна піч ІЧТ-1/0,4 

Літ. Аркуш Аркушів 
Перев. Ямшинський М.М..      83  
Т.конт.    Інститут металознавства 

 ім. Є.О. Патона 
 ФЛ-61-2 

Н.конт.    

Затв.    

 




