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Розглянуто модернізацію елемента насадки масообмінного апарату, що містить пряму 

циліндричну оболонку з двома відкритими основами та в поперечному перерізі має форму 

правильного трикутника з опуклими сторонами з утворенням трьох бокових граней оболонки, 

при цьому внутрішню поверхню кожної з бокових граней оболонки оснащено щонайменше однією 

поздовжньою перегородкою. У кращому прикладі виконання елемента сусідні поздовжні 

перегородки мають спільну поздовжню крайку. 
 

Вступ. Пропонований елемент насадки належить до обладнання хімічних, нафтохімічних, 

нафтопереробних, харчових і споріднених виробництв, зокрема до насадок тепломасообмінних 

апаратів, і може бути використана в ректифікаційних, абсорбційних, екстракційних та інших 

колонних апаратах. 

Відомий елемент насадки масообмінного апарата, що містить пряму циліндричну 

оболонку з двома відкритими основами [1]. Цей елемент насадки набув широкого поширення під 

час проведення різноманітних масообмінних процесів, проте він характеризується низькою 

питомою поверхнею. 

Найближчим до пропонованого вдосконалення конструкції є елемент насадки 

масообмінного апарата, що містить пряму циліндричну оболонку з двома відкритими основами 

та в поперечному перерізі має форму правильного трикутника з опуклими сторонами з 

утворенням трьох бокових граней оболонки [2]. 

На відміну від попереднього варіанту, зазначений елемент насадки має більшу питому 

поверхню, проте вона залишається недостатньою для інтенсифікації масообмінних процесів. 

Крім того, він також характеризується недостатньою поперечною жорсткістю й міцністю. 

В основу запропонованої модернізації [3] покладено задачу вдосконалити елемент 

насадки масообмінного апарата, у якому його нове конструктивне виконання забезпечує 

збільшення питомої поверхні, а також підвищує поперечну жорсткість і міцність елемента 

насадки, що поліпшує умови проведення масообмінного процесу. 

Поставлена задача вирішується тим, що в елементі насадки масообмінного апарата, що 

містить пряму циліндричну оболонку з двома відкритими основами та в поперечному перерізі 

має форму правильного трикутника з опуклими сторонами з утворенням трьох бокових граней 

оболонки, згідно з запропонованим вдосконаленням новим є те, що внутрішню поверхню кожної 

з бокових граней оболонки оснащено щонайменше однією поздовжньою перегородкою. У 

кращому прикладі виконання елемента сусідні поздовжні перегородки мають спільну поздовжню 

крайку. 

Використання елемента насадки із зазначеними відмітними ознаками порівняно з 

насадкою [2] істотно збільшує питому поверхню шару насадки в масообмінному апараті, при 

цьому підвищується поперечна жорсткість елемента насадки та його міцність, що поліпшує 

умови проведення масообмінного процесу. Наявність же в сусідніх поздовжніх перегородках 

спільної поздовжньої крайки додатково підвищує поперечну жорсткість і міцність елемента 

насадки. 

Сутність модернізації пояснюється кресленнями, на яких зображено: на рис. 1, а – елемент 

насадки, загальний вигляд; на рис. 1, б і в – елемент насадки, вигляд з боку однієї з основ, 

приклади виконання поздовжніх перегородок. 
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Рисунок 1 – Конструкція елемента насадки (пояснення в тексті): а – загальний вигляд елемента 

насадки, б і в – вигляд насадки з боку однієї з основ, приклади виконання повздовжніх 

перегородок 

 

Елемент насадки масообмінного апарата містить пряму циліндричну оболонку 1 з двома 

відкритими основами 2 і 3 та в поперечному перерізі має форму правильного трикутника з 

опуклими сторонами 4–6 з утворенням трьох бокових граней 7–9 оболонки 1 (рис. 1, а), при 

цьому внутрішню поверхню кожної з бокових граней 7–9 оболонки 1 оснащено щонайменше 

однією поздовжньою перегородкою 10, зокрема однією (рис. 1, б) або двома (рис. 1, в). Сусідні 

поздовжні перегородки 10 при цьому можуть мати спільну поздовжню крайку 11 (рис. 1, б і в). 

Елемент насадки працює таким чином. 

Елементи невпорядковано засипають у масообмінний апарат або у вертикальному 

положенні щільно укладають рядами в масообмінний апарат (перший ряд на підтримувальну 

решітку, а кожний наступний – на попередній ряд), при цьому ряди можуть бути зміщені один 

відносно одного. Після цього в апарат подають оброблювані фази, які, проходячи крізь шар 

насадки, інтенсивно взаємодіють одна з одною. 

Висновок. Завдяки наявності в кожному елементі насадки поздовжніх перегородок 10 

збільшується його питома поверхня, а також підвищується поперечна жорсткість і міцність, що 

поліпшує умови проведення процесу масообміну. 
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