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ВСТУП
Методичні вказівки призначені для самостійного оволодіння знань з контролю деталей в умовах серійного та масового виробництва і формування вмінь забезпечення принципів взаємозамінності під час проектування та виробництва машинобудівної продукції, а саме в частині «Контроль шліцьових прямобічних з’єднань».
Метою самостійної роботи є закріплення теоретичних положень; ознайомлення з основними розрахунками; набуття практичних навичок у користуванні довідниковим матеріалом. 

Для цього необхідно засвоїти загальні положення; для одного з варіантів шліцьового прямобічного з’єднання (таблиця 1.2) розрахувати виконавчі розміри прохідних шліцьових калібру-пробки та калібру-кільця, побудувати схеми полів допусків, виконати ескізи калібрів з позначенням розмірів та допусків їхніх елементів.
1. ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ

Контроль шліцьових деталей здійснюють за допомогою комплексних прохідних калібрів, а також поелементно шляхом використання  непрохідних калібрів або універсальних засобів вимірювання. Шліцьовий отвір вважають придатним, коли комплексний калібр-пробка (рис.1.1 а) проходить, а зовнішній діаметр D, внутрішній діаметр d та ширина западини b не виходять за встановлені верхні межі. Шліцьовий вал вважають придатним, коли комплексний калібр-кільце (рис.1.1 б) проходить, а зовнішній діаметр D, внутрішній діаметр d та товщина зуба b  не виходять за встановлені нижні межі.
[image: image1.emf]
Рис. 1.1 – Прохідні шліцьові калібри а) калібр-пробка; б) калібр-кільце
Формули для розрахунку розмірів калібрів Dk, dk, bk (рис.1.1), допуски та величини, які визначають положення полів допусків цих розмірів калібрів встановлені ГОСТ 7951-80. Конструкції, розміри та технічні вимоги до калібрів наведені в ГОСТ 24960-81.

Формули для розрахунку розмірів калібру-пробки та калібру-кільця наведені в таблиці 1.1.
Схеми полів допусків внутрішнього dk та зовнішнього Dk діаметрів калібру-пробки наведені на рис. 1.2, а значення допусків та відхилень – у додатку 1.
Схема розташування поля допуску товщини зуба 
[image: image2.wmf]k

b

 калібру-пробки наведена на рис. 1.3, а значення допусків та відхилень у додатку 2.
Таблиця 1.1
Формули для підрахунку розмірів калібра-пробки та калібра-кільця (за ГОСТ 7951-80)
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	Калібр-пробка
	Калібр-кільце
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	Нецентруючий діаметр 
[image: image21.wmf]d

 або 
[image: image22.wmf]D


	
[image: image23.wmf]k

D


	
[image: image24.wmf]D

Z

D

¢

-

min


	
[image: image25.wmf]2

D

H

¢

±


	
[image: image26.wmf]D

Z

D

¢

+

1

max


	
[image: image27.wmf]2

1

D

H

¢

±



	
	
[image: image28.wmf]k

d


	
[image: image29.wmf]1

,

0

-

d


	
[image: image30.wmf]8

h


	
[image: image31.wmf]1

,

0

-

d


	
[image: image32.wmf]8

H



	Розмір 
[image: image33.wmf]b


	
[image: image34.wmf]k

b


	
[image: image35.wmf]b

Z

b

-

min


	
[image: image36.wmf]2

b

H

±


	
[image: image37.wmf]b

Z

b

1

max

+


	
[image: image38.wmf]2

1

b

H

±



	
	
[image: image39.wmf]W

k

b

-


	
[image: image40.wmf]b

Y

b

-

min


	-
	
[image: image41.wmf]b

Y

b

1

max

+


	-


Умовні позначення: 
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	–
	номінальний внутрішній діаметр вала і втулки;
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	–
	номінальний зовнішній діаметр вала і втулки;
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	–
	номінальна товщина зуба вала,  ширина паза втулки;
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	–
	номінальний внутрішній діаметр калібра-пробки і калібра-кільця;
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	–
	номінальний зовнішній діаметр калібра-пробки і калібра-кільця;
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	–
	номінальна товщина зуба калібра-пробки і ширина паза калібра-кільця;
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	–
	граничні розміри зношених внутрішніх діаметрів калібра-пробки і калібра-кільця;
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	–
	граничні розміри зношених зовнішніх діаметрів калібра-пробки і калібра-кільця;
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	–
	граничні розміри зношеної товщини зуба калібра-пробки і зношеної ширини калібра-кільця;
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	–
	найбільший діаметр 
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 вала;
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	–
	найменший діаметр 
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 втулки;

	
[image: image55.wmf]max

D


	–
	найбільший діаметр 
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	–
	найменший діаметр 
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	–
	найбільша товщина зуба;
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	–
	найменша ширина паза;
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	–
	допуски на виготовлення калібра-пробки за центруючими діаметрами 
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	–
	допуски на виготовлення калібра-кільця за центруючими діаметрами 
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	–
	допуски на виготовлення відповідно калібра-пробки та калібра-кільця за розміром 
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	–
	допуск на виготовлення калібра-пробки та калібра-кільця за нецентруючим діаметром  
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	–
	допустимий вихід розміру зношеного калібра-пробки за межі поля допуску втулки;
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	–
	допустимий вихід розміру зношеного калібра-скоби за межі поля допуску вала;
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	–
	відстань від середини поля допуску на виготовлення калібра-пробки до відповідного найменшого граничного розміру втулки;
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	–
	відстань від середини поля допуску на виготовлення калібра-кільця до відповідного найбільшого граничного розміру вала


[image: image89.emf]
Рис. 1.2 – Схеми полів допусків внутрішнього dk та зовнішнього Dk діаметрів калібру-пробки: 1 – поле допуску центруючого діаметра d або D; 2 – поле допуску на виготовлення  калібра-пробки; 3 – поле зносу калібра-пробки
[image: image90.emf]
Рис. 1.3 – Схеми полів допусків товщини зуба 
[image: image91.wmf]k

b

 калібру-пробки: 1 – поле допуску розміру
[image: image92.wmf]b

втулки ; 2 – поле допуску на виготовлення  калібру-пробки; 3 – поле зносу калібру-пробки
Схеми полів допусків внутрішнього dk та зовнішнього Dk діаметрів калібру-кільця наведені на рис. 1.4, а значення допусків та відхилень – у додатку 3.
Схема розташування поля допуску ширини пазу 
[image: image93.wmf]k

b

 калібру-кільця наведена на рис. 1.5, а значення допусків та відхилень – у додатку 4.

Схеми полів допусків діаметрів 
[image: image94.wmf]k
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 і 
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 калібру-пробки та калібру-кільця для нецентруючих діаметрів наведені на рис. 1.6, а значення допусків та відхилень для нецентруючого діаметра 
[image: image96.wmf]k

D

– у додатку 5.
[image: image97.emf]
Рис. 1.4 – Схеми полів допусків внутрішнього dk та зовнішнього Dk діаметрів калібру-кільця: 1 – поле допуску центруючого діаметра d або D; 2 – поле допуску на виготовлення  калібру-кільця; 3 – поле зносу калібру-кільця
[image: image98.emf]
Рис. 1.5 – Схема поля допуску ширини пазу 
[image: image99.wmf]k

b

 калібру-кільця : 1 – поле допуску розміру b вала; 2 – поле допуску на виготовлення  калібру-кільця; 3 – поле зносу калібру-кільця

[image: image100.emf]
Рис. 1.6 – Схеми полів допусків калібру-пробки та калібру-кільця за нецентруючими діаметрами: 1 – поле допуску нецентруючого діаметра d або D втулки; 2 – поле допуску нецентруючого діаметра D вала; 3 – поле допуску на виготовлення  калібру-пробки (HD() і калібру-кільця (H1D(); h8 – поле допуску внутрішнього діаметра dk  калібру-пробки; Н8 – поле допуску dk калібру-кільця
Для контролю виробів з полями допусків втулок D9 та D10 при сполученні з полями допусків валів d8, d9, d10, e8 та e9 допускається призначати допуски та відхилення  для розміру
[image: image101.wmf]k

b

 калібру-пробки за додатком 7. 
На креслениках калібрів для контролю шліцьових прямобічних отворів та валів на ширину бічних сторін зуба калібру-пробки або паза калібру-кільця призначаються допуски симетричності та паралельності відносно осі поверхні 
[image: image102.wmf]k

d

 під час центрування по d або відносно осі поверхні 
[image: image103.wmf]k

D

 під час центрування по D і b (рис.1.7). Числові значення допусків розташування (TS, TP) наведені в додатку 6.
[image: image104.emf]
Рис. 1.7 – Схема позначення допуску симетричності TS та паралельності TP зуба калібру-пробки та западини калібру-кільця (розмір
[image: image105.wmf]k

b

) на кресленику  ; а) – центрування за d; б) центрування за D або b
1.1 Приклад розрахунків

Для шліцьового прямобічного з’єднання 
[image: image106.wmf]7
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 розрахувати виконавчі розміри прохідних шліцьових калібру-пробки та калібру-кільця, побудувати схеми полів допусків, виконати ескізи калібрів з позначенням розмірів та допусків їхніх елементів.
1. Розрахунок розмірів калібра-пробки для контролю шліцьової втулки: D - 6( 21( 25H7( 5F8.

Граничні відхилення та допуски втулки:

· за центруючим діаметром 
[image: image107.wmf]D

 - (25Н7 (дод.8,9):   EI=0, IT=21 мкм, ES=+21 мкм.
· за  нецентруючим діаметром 
[image: image108.wmf]d

- (21 (Н11) (дод.8,9): EI=0, IT=130 мкм, ES=+130 мкм.
· за шириною паза 
[image: image109.wmf]b

 5F8 (дод.8,9):   EI=+10 мкм, IT=18 мкм, ES=+28 мкм.
Числові значення відхилень та допусків калібру-пробки за ГОСТ 7951-80:

· для центруючого діаметра 
[image: image110.wmf]k

D

:  ZD =6 мкм, HD  =4 мкм, YD =12 мкм (дод. 1);

· для нецентруючого діаметра 
[image: image111.wmf]k

d

: поле допуску h8 (табл.1.1) (дод.7,9): es=0, 
[image: image112.wmf]=

8

IT

33 мкм, ei=-33 мкм;

· для розміру 
[image: image113.wmf]k
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 : Zb =10 мкм, Hb  =4 мкм, Yb =16 мкм (дод. 2);

Розрахунок найбільших граничних розмірів (табл.1.1):
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Розрахунок границь зносу калібру-пробки (табл.1.1):

· для зовнішнього діаметра 
[image: image117.wmf]W
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[image: image118.wmf]=
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25-0,012=24,88 мм;

· для внутрішнього діаметра 
[image: image119.wmf]k

d

 – границя зносу не передбачена;

· для розміру 
[image: image120.wmf]W
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Виконавчі розміри калібру-пробки:

· зовнішнього діаметра 
[image: image122.wmf]k

D

: (24,996-0,004 
· внутрішнього діаметра 
[image: image123.wmf]k

d

:  (20,99-0,033
· розміру 
[image: image124.wmf]k

b

: 5,002-0,004
Допуски розташування зуба калібру (дод.6):

· допуск симетричності TPS=10 мкм, 

· допуск паралельності TPA=5 мкм.
Схема полів допусків калібру та його ескіз наведені на рис.1.8.
2. Розрахунок розмірів калібру-кільця для контролю шліцьового вала D - 6( 21( 25g6( 5f7.
Граничні відхилення та допуски вала:
· за центруючим діаметром 
[image: image125.wmf]D

 - (25
[image: image126.wmf]6

g

(дод.8,10): es=-7 мкм, ei=-20 мкм, ІТ=13 мкм;

[image: image127.emf]
Рис. 1.8 – Схема полів допусків калібру-пробки: а) схема для центруючого діаметра D; б) схема для ширини зуба b;в)  схема для нецентруючого діаметра D г) ескіз калібру-пробки з позначенням розмірів та допусків елементів
· за нецетруючим діамтром 
[image: image128.wmf]d

 - (21 (допуск не задається);

· за шириною зуба 
[image: image129.wmf]b

- 
[image: image130.wmf]7

5

f

(дод.8,10): es=-10 мкм, ei=-22 мкм, ІТ=12  
мкм.

Числові значення відхилень та допусків калібру-кільця за ГОСТ 7951-80:
· для центруючого діаметра 
[image: image131.wmf]k

D

:  
[image: image132.wmf]=
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6 мкм, 
[image: image133.wmf]=
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4 мкм, 
[image: image134.wmf]=
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12 мкм (дод. 3);

· для нецентруючого діаметра 
[image: image135.wmf]k

d

: поле допуску H8 (дод.8,10): EI=0, 
[image: image136.wmf]=
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33 мкм, ES=+33 мкм;

· для розміру 
[image: image137.wmf]k

b

 : 
[image: image138.wmf]=
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16 мкм, 
[image: image139.wmf]=
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5 мкм, 
[image: image140.wmf]=

b

Y

1

23,5 мкм (дод.4);

Розрахунок найменших граничних розмірів калібру-кільця (табл.1.1):


[image: image141.wmf]=

-

+

+

=

-

+

=

2

2

1

1

1

1

max

min

D

D

D

D

k

H

Z

es

D

H

Z

D

D

25+(-0,007)+0,006-0,002=24,997 мм;


[image: image142.wmf]=

-

=

1

,

0

min

d

d

k

21-0,1=20,99 мм;


[image: image143.wmf]=

-

+

+

=

-

+

=

2

2

1

1

1

1

max

min

b

b

b

b

k

H

Z

es

b

H

Z

b

b

5+(-0,010)+0,016-0,0025=5,0035 мм.
Розрахунок границь зносу калібру-кільця (табл.1.1):
· для центруючого діаметра 
[image: image144.wmf]D

:
 
[image: image145.wmf]=
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25+(-0,007)+0,012=25,005 мм;

· для нецентруючого діаметра 
[image: image146.wmf]d

 – границя зносу не передбачена;

· для розміру 
[image: image147.wmf]b

: 
[image: image148.wmf]b
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Виконавчі розміри калібру-кільця:

· для центруючого діаметра 
[image: image149.wmf]D

: (24,997+0,004 
· для нецентруючого діаметра 
[image: image150.wmf]d

:  (20,99+0,033

· для розміру 
[image: image151.wmf]b

: 5,0035+0,005
Допуски розташування паза калібру-кільця (дод.6):

· допуск симетричності TPS=10 мкм, 

· допуск паралельності TРA=5 мкм,

Схема полів допусків калібру-кільця та його ескіз наведені на рис. 1.9.
1.2 Завдання для самостійної роботи

Для шліцьового прямобічного з’єднання (табл.1.2) розрахувати виконавчі розміри прохідних шліцьових калібру-пробки та калібру-кільця, побудувати схеми полів допусків, виконати ескізи калібрів з позначенням розмірів та допусків їхніх елементів.
[image: image152.emf]
Рис. 1.9 – Схема полів допусків калібру-кільця: а) схема для центруючого діаметра D; б) схема для ширини зуба b; в) схема для нецентруючого діаметра d; г) ескіз калібру-кільця з позначенням розмірів та допусків елементів

Таблиця 1.2 
Варіанти завдань

	Номер варіанту
	Умовні позначення шліцьового з’єднання
	Номер варіанту
	Умовні позначення шліцьового з’єднання

	1
	2
	1
	2
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	Таблиця 1.2
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Список рекомендованої літератури
1. ГОСТ 7951-80 Калибры для контроля шлицевых прямобочных соединений. Допуски

2. ГОСТ 24960-81 Калибры комплексные для контроля шлицевых прямобочных соединений. Виды, основные размеры.
ДОДАТКИ

Додаток 1
Допуски та відхилення шліцьового калібру-пробки для центруючих діаметрів dk  і Dk , мкм (за ГОСТ 7951-80)

	Номінальний діаметр d або D
	Допуск діаметрів d і D втулки
	dk
	Dk

	
	
	Zd
	Hd
	Yd
	ZD
	HD
	YD

	Від 10 до 18
	ІТ6
	3,0
	3
	7,5
	2,5
	2,0
	5,5

	Понад 18 до 30
	
	3,5
	4
	9,5
	3,0
	2,5
	7

	«   30 «  50   «
	
	4,0
	4
	10
	3,0
	2,5
	7

	«   50 «  80   «
	
	4,5
	5
	12
	3,5
	3
	8

	«   80 « 120  «
	
	6,0
	6
	15
	5,0
	4
	11

	« 120 « 180  «
	
	7,0
	8
	19
	5,5
	5
	13

	Від 10 до 18
	Від ІТ7 до ІТ10
	6,5
	5
	14
	5,5
	3
	10

	Понад 18 до 30
	
	7,0
	6
	16
	6,0
	4
	12

	«   30 «  50   «
	
	8,5
	7
	19
	7,0
	4
	13

	«   50 «  80   «
	
	9,0
	8
	21
	7,5
	5
	15

	«   80 « 120  «
	
	11,0
	10
	26
	9,0
	6
	18

	« 120 « 180  «
	
	12,0
	12
	30
	10,0
	8
	22


Додаток 2
Допуски та відхилення шліцьового калібру-пробки для розміру bk, мкм (за ГОСТ 7951-80, фрагмент)

	Номінальна ширина паза b, мм
	Допуск розміру b втулки
	bk

	
	
	Zb
	Hb
	Yb

	До 3
	ІТ6
	6
	2,0
	9,0

	Понад 3 до 6
	
	8
	2,5
	12,0

	«   6 «  10   «
	
	8
	2,5
	12,0

	«   10 «  18   «
	
	10
	3,0
	14,5

	До 3
	Від ІТ7 до ІТ10
	8
	3,5
	12,5

	Понад 3 до 6
	
	10
	4,0
	16,0

	«   6 «  10   «
	
	12
	4,0
	18,0

	«   10 «  18   «
	
	16
	5,0
	23,5


Додаток 3
Допуски та відхилення шліцьового калібру-кільця для центруючих діаметрів dk  і Dk , мкм (за ГОСТ 7951-80)

	Номінальний діаметр        d або D, мм
	Допуск центруючих діаметрів d і D вала
	Z1d = Z1D
	H1d = H1D
	Y1d = Y1D

	Понад 10 до 18
	ІТ6; ІТ7
	5,5
	3
	10

	«   18 «  30   «
	
	6,0
	4
	12

	«   30 «  50   «
	
	7,0
	4
	13

	«   50 «  80   «
	
	7,5
	5
	15

	«   80 « 120  «
	
	9,0
	6
	18

	« 120 « 180  «
	
	10,0
	8
	22

	Понад 10 до 18
	Від ІТ8 до ІТ10
	6,5
	5
	14

	«   18 «  30   «
	
	7,0
	6
	16

	«   30 «  50   «
	
	8,5
	7
	19

	«   50 «  80   «
	
	9,0
	8
	21

	«   80 « 120  «
	
	11,0
	10
	26

	« 120 « 180  «
	
	12,0
	12
	30


Додаток 4
Допуски та відхилення шліцьового калібру-кільця для розміру bk, мкм 
(за ГОСТ 7951-80)

	Номінальна товщина зуба b, мм
	Допуск розміру b вала
	bk

	
	
	Z1b
	H1b
	Y1b

	До 3
	ІТ6
	8
	3
	12,5

	Понад 3 до 6
	
	10
	4
	16,0

	«   6 «  10   «
	
	12
	4
	18,0

	«   10 «  18   «
	
	16
	5
	23,5

	До 3
	Від ІТ7 до ІТ10
	12
	4
	18,0

	Понад 3 до 6
	
	16
	5
	23,5

	«   6 «  10   «
	
	18
	6
	27,0

	«   10 «  18   «
	
	22
	8
	34,0


Додаток 5
Допуски та відхилення шліцьового калібру-пробки та калібру-кільця для нецентруючого діаметра Dk , мкм (за ГОСТ 7951-80)

	Номінальний діаметр D, мм
	Калібр-пробка
	Калібр-кільце

	
	ZD´
	НD´
	Z1D´
	Н1D´

	Понад 10 до 18
	80
	18
	175
	18

	«   18 «  30   «
	80
	21
	180
	21

	«   30 «  50   «
	80
	25
	185
	25

	«   50 «  80   «
	85
	30
	200
	30

	«   80 « 120  «
	95
	35
	225
	35

	« 120 « 180  «
	115
	40
	265
	40


Додаток 6
Допуски розташування шліцьових калібрів-пробок та калібрів-кілець, мкм. (за ГОСТ 7951-80, фрагмент)

	Номінальна товщина зуба або ширина паза b, мм
	Допуск симетричності ТPS
	Допуск паралельності ТPA

	До 3
	8
	4

	Понад 3 до 6
	10
	5

	«   6 «  10   «
	12
	6

	«   10 «  18   «
	16
	8


Додаток 7

Допуски та відхилення шліцьового калібру-пробки розміру bk для контролю виробів з полями допусків втулок D9 та D10 при сполученні з полями допусків валів d8, d9, d10, e8 та e9, мкм 
(за ГОСТ 7951-80)
	Номінальна ширина паза b, мм
	bk

	
	Zb
	Hb
	Yb

	До 3
	18
	3,5
	22,5

	Понад 3 до 6
	24
	4,0
	34,0

	«   6 «  10   «
	38
	4,0
	44,0

	«   10 «  18   «
	48
	5,0
	55,5


Додаток 8
Числові значення допусків (за ГОСТ 25346-89 та ДСТУ 2500-94)
	Інтервал розмірів, мм
	Квалітет

	
	01
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	
	мкм
	мм

	-
	3
	0,3
	0,5
	0,8
	1,2
	2
	3
	4
	6
	10
	14
	25
	40
	60
	0,1
	0,14
	0,25
	0,4
	0,6
	1
	1,4

	3
	6
	0,4
	0,6
	1
	1,5
	2,5
	4
	5
	8
	12
	18
	30
	48
	75
	0,12
	0,18
	0,3
	0,48
	0,75
	1,2
	1,8

	6
	10
	0,4
	0,6
	1
	1,5
	2,5
	4
	6
	9
	15
	22
	36
	58
	90
	0,15
	0,22
	0,36
	0,58
	0,9
	1,5
	2,2

	10
	18
	0,5
	0,8
	1,2
	2
	3
	5
	8
	11
	18
	27
	43
	70
	110
	0,18
	0,27
	0,43
	0,7
	1,1
	1,8
	2,7

	18
	30
	0,6
	1
	1,5
	2,5
	4
	6
	9
	13
	21
	33
	52
	84
	130
	0,21
	0,33
	0,52
	0,84
	1,3
	2,1
	3,3

	30
	50
	0,6
	1
	1,5
	2,5
	4
	7
	11
	16
	25
	39
	62
	100
	160
	0,25
	0,39
	0,62
	1
	1,6
	2,5
	3,9

	50
	80
	0,8
	1,2
	2
	3
	5
	8
	13
	19
	30
	46
	74
	120
	190
	0,3
	0,46
	0,74
	1,2
	1,9
	3
	4,6

	80
	120
	1
	1,5
	2,5
	4
	6
	10
	15
	22
	35
	54
	87
	140
	220
	0,35
	0,54
	0,87
	1,4
	2,2
	3,5
	5,4

	120
	180
	1,2
	2
	2,5
	5
	8
	12
	18
	25
	40
	63
	100
	160
	250
	0,4
	0,63
	1
	1,6
	2,5
	4
	6,3

	180
	250
	2
	3
	4,5
	7
	10
	14
	20
	29
	46
	72
	115
	185
	290
	0,46
	0,72
	1,15
	1,85
	2,9
	4,6
	7,2

	250
	315
	2,5
	4
	6
	8
	12
	16
	23
	32
	52
	81
	130
	210
	320
	0,52
	0,81
	1,3
	2,1
	3,2
	5,2
	8,1

	315
	400
	3
	5
	7
	9
	13
	18
	25
	36
	57
	89
	140
	230
	360
	0,57
	0,89
	1,4
	2,3
	3,6
	5,7
	8,9


Додаток 9
Числові значення основних відхилень отворів 
(за ГОСТ 25346-89 та ДСТУ 2500-94)
	Інтервал розмірів, мм
	Основне відхилення

	
	A
	B
	C
	CD
	D
	E
	EF
	F
	FG
	G
	H
	JS
	J
	K
	M

	
	Для всіх квалітетів
	Для квалітетів

	
	
	6
	7
	8
	до 8
	пон. 8
	до 8
	пон. 8

	
	Нижнє відхилення EI
	Верхнє відхилення ES

	-
	3
	+270
	+140
	+60
	+34
	+20
	+14
	+10
	+6
	+4
	+2
	0
	Граничні відхилення  =  ± ITn / 2,  де n – порядковий номер квалітету
	+2
	+4
	+6
	0
	0
	-2
	-2

	3
	6
	+270
	+140
	+70
	+46
	+30
	+20
	+14
	+10
	+6
	+4
	0
	
	+5
	+6
	+10
	-1+(
	-
	-4+(
	-4

	6
	10
	+280
	+150
	+80
	+56
	+40
	+25
	+18
	+13
	+8
	+5
	0
	
	+5
	+8
	+12
	-1+(
	-
	-6+(
	-6

	10
	14
	+290
	+150
	+95
	-
	+50
	+32
	-
	+16
	-
	+6
	0
	
	+6
	+10
	+15
	-1+(
	-
	-7+(
	-7

	14
	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	24
	+300
	+160
	+110
	-
	+65
	+40
	-
	+20
	-
	+7
	0
	
	+8
	+12
	+20
	-2+(
	-
	-8+(
	-8

	24
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	40
	+310
	+170
	+120
	-
	+80
	+50
	-
	+25
	-
	+9
	0
	
	+10
	+14
	+24
	-2+(
	-
	-9+(
	-9

	40
	50
	+320
	+180
	+130
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	50
	65
	+340
	+190
	+140
	-
	+100
	+60
	-
	+30
	-
	+10
	0
	
	+13
	+18
	+28
	-2+(
	-
	-11+(
	-11

	65
	80
	+360
	+200
	+150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	80
	100
	+380
	+220
	+170
	-
	+120
	+72
	-
	+36
	-
	+12
	0
	
	+16
	+22
	+34
	-3+(
	-
	-13+(
	-13

	100
	120
	+410
	+240
	+180
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	120
	140
	+460
	+260
	+200
	-
	+145
	+85
	-
	+43
	-
	+14
	0
	
	+18
	+26
	+41
	-3+(
	-
	-15+(
	-15

	140
	160
	+520
	+280
	+210
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	160
	180
	+580
	+310
	+230
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	180
	200
	+660
	+340
	+240
	-
	+170
	+100
	-
	+50
	-
	+15
	0
	
	+22
	+30
	+47
	-4+(
	-
	-17+(
	-17

	200
	225
	+740
	+380
	+260
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	225
	250
	+820
	+420
	+280
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	250
	280
	+920
	+480
	+300
	-
	+190
	+110
	-
	+56
	-
	+17
	0
	
	+25
	+36
	+55
	-4+(
	-
	-20+(
	-20

	280
	315
	+1050
	+540
	+330
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	315
	355
	+1200
	+600
	+360
	-
	+210
	+125
	-
	+62
	-
	+18
	0
	
	+29
	+39
	+60
	-4+(
	-
	-21+(
	-21

	355
	400
	+1350
	+680
	+400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400
	450
	+1500
	+760
	+440
	-
	+230
	+135
	-
	+68
	-
	+20
	0
	
	+33
	+43
	+66
	-5+(
	-
	-23+(
	-23

	450
	500
	+1650
	+840
	+480
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500
	560
	-
	-
	+520
	+370
	+260
	+145
	-
	+76
	-
	+22
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-26

	560
	630
	-
	-
	+580
	+390
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	630
	710
	-
	-
	+640
	+430
	+290
	+160
	-
	+80
	-
	+24
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-30

	710
	800
	-
	-
	+700
	+450
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	800
	900
	-
	-
	+780
	+500
	+320
	+170
	-
	+86
	-
	+26
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-34

	900
	1000
	-
	-
	+860
	+520
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1000
	1120
	-
	-
	+940
	+580
	+350
	+195
	-
	+98
	-
	+28
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-40

	1120
	1250
	-
	-
	+1050
	+600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1250
	1400
	-
	-
	+1150
	+660
	+390
	+220
	-
	+110
	-
	+30
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-48

	1400
	1600
	-
	-
	+1300
	+720
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1600
	1800
	-
	-
	+1450
	+780
	+430
	+240
	-
	+120
	-
	+32
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-58

	1800
	2000
	-
	-
	+1600
	+820
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2000
	2240
	-
	-
	+1800
	+920
	+480
	+260
	-
	+130
	-
	+34
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-68

	2240
	2500
	-
	-
	+2000
	+980
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2500
	2800
	-
	-
	+2200
	+1050
	+520
	+290
	-
	+145
	-
	+38
	0
	
	-
	-
	-
	0
	-
	-76

	2800
	3150
	-
	-
	+2500
	+1150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Продовження додатку 9
	Основне відхилення
	( ,  мкм

	N
	P-ZC
	P
	R
	S
	T
	U
	V
	X
	Y
	Z
	ZA
	ZB
	ZC
	

	Для квалітетів
	Для квалітетів понад 7
	Для квалітетів

	до 8
	пон.8
	до7
	
	

	Верхнє відхилення ES
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	-4
	-4
	Граничні відхилення як для квалітетів понад 7-й, збільшені на (
	-6
	-10
	-14
	-
	-18
	
	-20
	-
	-26
	-32
	-40
	-60
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	-8+(
	0
	
	-12
	-15
	-19
	-
	-23
	
	-28
	-
	-35
	-42
	-50
	-80
	1
	1,5
	1
	3
	4
	6

	-10+(
	0
	
	-15
	-19
	-23
	-
	-28
	
	-34
	-
	-42
	-52
	-67
	-97
	1
	1,5
	2
	3
	6
	7

	-12+(
	0
	
	-18
	-23
	-28
	-
	-33
	
	-40
	-
	-50
	-64
	-90
	-130
	1
	2
	3
	3
	7
	9

	
	
	
	
	
	
	-
	
	-39
	-45
	-
	-60
	-77
	-108
	-150
	
	
	
	
	
	

	-15+(
	0
	
	-22
	-28
	-35
	-
	-41
	-47
	-54
	-63
	-73
	-98
	-136
	-188
	1,5
	2
	3
	4
	8
	12

	
	
	
	
	
	
	-41
	-48
	-55
	-64
	-75
	-88
	-118
	-160
	-218
	
	
	
	
	
	

	-17+(
	0
	
	-26
	-34
	-43
	-48
	-60
	-68
	-80
	-94
	-112
	-148
	-200
	-274
	1,5
	3
	4
	5
	9
	14

	
	
	
	
	
	
	-54
	-70
	-81
	-97
	-114
	-136
	-180
	-242
	-325
	
	
	
	
	
	

	-20+(
	0
	
	-32
	-41
	-53
	-66
	-87
	-102
	-122
	-144
	-172
	-226
	-300
	-405
	2
	3
	5
	6
	11
	16

	
	
	
	
	-43
	-59
	-75
	-102
	-120
	-146
	-174
	-210
	-274
	-360
	-480
	
	
	
	
	
	

	-23+(
	0
	
	-37
	-51
	-71
	-91
	-124
	-146
	-178
	-214
	-258
	-335
	-445
	-585
	2
	4
	5
	7
	13
	19

	
	
	
	
	-54
	-79
	-104
	-144
	-172
	-210
	-254
	-310
	-400
	-525
	-690
	
	
	
	
	
	

	-27+(
	0
	
	-43
	-63
	-92
	-122
	-170
	-202
	-248
	-300
	-365
	-470
	-620
	-800
	3
	4
	6
	7
	15
	23

	
	
	
	
	-65
	-100
	-134
	-190
	-228
	-280
	-340
	-415
	-535
	-700
	-900
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	-68
	-108
	-146
	-210
	-252
	-310
	-380
	-465
	-600
	-780
	-1000
	
	
	
	
	
	

	-31+(
	0
	
	-50
	-77
	-122
	-166
	-236
	-284
	-350
	-425
	-520
	-670
	-880
	-1150
	3
	4
	6
	9
	17
	26

	
	
	
	
	-80
	-130
	-180
	-258
	-310
	-385
	-470
	-575
	-740
	-960
	-1250
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	-84
	-140
	-196
	-284
	-340
	-425
	-520
	-640
	-820
	-1050
	-1350
	
	
	
	
	
	

	-34+(
	0
	
	-56
	-94
	-158
	-218
	-315
	-385
	-475
	-580
	-710
	-920
	-1200
	-1550
	4
	4
	7
	9
	20
	29

	
	
	
	
	-98
	-170
	-240
	-350
	-425
	-525
	-650
	-790
	-1000
	-1300
	-1700
	
	
	
	
	
	

	-37+(
	0
	
	-62
	-108
	-190
	-268
	-390
	-475
	-590
	-730
	-900
	-1150
	-1500
	-1900
	4
	5
	7
	11
	21
	32

	
	
	
	
	-114
	-208
	-294
	-435
	-530
	-660
	-820
	-1000
	-1300
	-1650
	-2100
	
	
	
	
	
	

	-40+(
	0
	
	-68
	-126
	-232
	-330
	-490
	-595
	-740
	-920
	-1100
	-1450
	-1850
	-2400
	5
	5
	7
	13
	23
	34

	
	
	
	
	-132
	-252
	-360
	-540
	-660
	-820
	-1000
	-1250
	-1600
	-2100
	-2600
	
	
	
	
	
	

	-44
	
	-78
	-150
	-280
	-400
	-600
	-740
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-155
	-310
	-450
	-660
	-820
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-50
	
	-88
	-175
	-340
	-500
	-740
	-920
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-185
	-380
	-560
	-840
	-1000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-56
	
	-100
	-210
	-430
	-620
	-940
	-1150
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-220
	-470
	-680
	-1050
	-1300
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-66
	
	-120
	-250
	-520
	-780
	-1150
	-1450
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-260
	-580
	-840
	-1300
	-1600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-78
	
	-140
	-300
	-640
	-960
	-1450
	-1800
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-330
	-720
	-1050
	-1600
	-2000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-92
	
	-170
	-370
	-820
	-1200
	-1850
	-2300
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-400
	-920
	-1350
	-2000
	-2500
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-110
	
	-195
	-440
	-1000
	-1500
	-2300
	-2800
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-460
	-1100
	-1650
	-2500
	-3100
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-135
	
	-240
	-550
	-1250
	-1900
	-2900
	-3500
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	-580
	-1400
	-2100
	-3200
	-3900
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Примітка: 1) Основні відхилення А і В не передбачені для розмірів менше 1 мм.

2) Для полів допусків від JS7 до JS11 непарні числові значення IT можуть бути округлені до ближчого меншого парного числа, щоб граничні відхилення ± IT / 2 були виражені цілим числом мікрометрів.

3) Для визначення відхилень K, M і N до 8-го квалітету включно і відхилень від P до ZC до 7-го квалітету включно належить використовувати величини ( в графі справа.

4) Спеціальні випадки: для поля допуску M6 в інтервалі розмірів від 250 до 315 мм ES = - 9 мкм (замість -11 мкм); поле допуску M8 передбачено тільки для розмірів понад 3 мм.

5) Основне відхилення N для квалітетів до 8-го не передбачено для розмірів менше 1 мм.

Додаток 10
Числові значення основних відхилень валів 
(за ГОСТ 25346-89 та ДСТУ 2500-94)
	Інтервал розмірів, мм
	Основне відхилення

	
	a
	b
	c
	cd
	d
	e
	ef
	f
	fg
	g
	h
	js
	j

	
	Для всіх квалітетів
	Для квалітетів

	
	
	5 та 6
	7
	8

	Понад
	До
	Верхнє відхилення es
	Нижнє відхилення ei

	-
	3
	-270
	-140
	-60
	-34
	-20
	-14
	-10
	-6
	-4
	-2
	0
	Граничні відхилення  =  ± ITn / 2,  де n – порядковий номер квалітету
	-2
	-4
	-6

	3
	6
	-270
	-140
	-70
	-46
	-30
	-20
	-14
	-10
	-6
	-4
	0
	
	-2
	-4
	-

	6
	10
	-280
	-150
	-80
	-56
	-40
	-25
	-18
	-13
	-8
	-5
	0
	
	-2
	-5
	-

	10
	14
	-290
	-150
	-95
	-
	-50
	-32
	-
	-16
	-
	-6
	0
	
	-3
	-6
	-

	14
	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	24
	-300
	-160
	-110
	-
	-65
	-40
	-
	-20
	-
	-7
	0
	
	-4
	-8
	-

	24
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	40
	-310
	-170
	-120
	-
	-80
	-50
	-
	-25
	-
	-9
	0
	
	-5
	-10
	-

	40
	50
	-320
	-180
	-130
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	50
	65
	-340
	-190
	-140
	-
	-100
	-60
	-
	-30
	-
	-10
	0
	
	-7
	-12
	-

	65
	80
	-360
	-200
	-150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	80
	100
	-380
	-220
	-170
	-
	-120
	-72
	-
	-36
	-
	-12
	0
	
	-9
	-15
	-

	100
	120
	-410
	-240
	-180
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	120
	140
	-460
	-260
	-200
	-
	-145
	-85
	-
	-43
	-
	-14
	0
	
	-11
	-18
	-

	140
	160
	-520
	-280
	-210
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	160
	180
	-580
	-310
	-230
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	180
	200
	-660
	-340
	-240
	-
	-170
	-100
	-
	-50
	-
	-15
	0
	
	-13
	-21
	-

	200
	225
	-740
	-380
	-260
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	225
	250
	-820
	-420
	-280
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	250
	280
	-920
	-480
	-300
	-
	-190
	-110
	-
	-56
	-
	-17
	0
	
	-16
	-26
	-

	280
	315
	-1050
	-540
	-330
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	315
	355
	-1200
	-600
	-360
	-
	-21
	-125
	-
	-62
	-
	-18
	0
	
	-18
	-28
	-

	355
	400
	-1350
	-680
	-400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400
	450
	-1500
	-760
	-440
	-
	-230
	-135
	-
	-68
	-
	-20
	0
	
	-20
	-32
	-

	450
	500
	-1650
	-840
	-480
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500
	560
	-
	-
	-520
	-370
	-260
	-145
	-
	-76
	-
	-22
	0
	
	-
	-
	-

	560
	630
	-
	-
	-580
	-390
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	630
	710
	-
	-
	-640
	-430
	-290
	-160
	-
	-80
	-
	-24
	0
	
	-
	-
	-

	710
	800
	-
	-
	-700
	-450
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	800
	900
	-
	-
	-780
	-500
	-320
	-170
	-
	-86
	-
	-26
	0
	
	-
	-
	-

	900
	1000
	-
	-
	-860
	-520
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1000
	1120
	-
	-
	-940
	-580
	-350
	-195
	-
	-98
	-
	-28
	0
	
	-
	-
	-

	1120
	1250
	-
	-
	-1050
	-600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1250
	1400
	-
	-
	-1150
	-660
	-390
	-220
	-
	-110
	-
	-30
	0
	
	-
	-
	-

	1400
	1600
	-
	-
	-1300
	-720
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1600
	1800
	-
	-
	-1450
	-780
	-430
	-240
	-
	-120
	-
	-32
	0
	
	-
	-
	-

	1800
	2000
	-
	-
	-1600
	-820
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2000
	2240
	-
	-
	-1800
	-920
	-480
	-260
	-
	-130
	-
	-34
	0
	
	-
	-
	-

	2240
	2500
	-
	-
	-2000
	-980
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2500
	2800
	-
	-
	-2200
	-1050
	-520
	-290
	-
	-145
	-
	-38
	0
	
	-
	-
	-

	2800
	3150
	-
	-
	-2500
	-1150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Продовження додатку 10
	Основне відхилення

	k
	m
	n
	p
	r
	s
	t
	u
	v
	x
	y
	z
	za
	zb
	zc

	Для квалітетів
	Для всіх квалітетів

	від 4

до 7
	до 3 та понад 7
	

	Нижнє відхилення ei

	0
	0
	+2
	+4
	+6
	+10
	+14
	-
	+18
	-
	+20
	-
	+26
	+32
	+40
	+60

	+1
	0
	+4
	+8
	+12
	+15
	+19
	-
	+23
	-
	+28
	-
	+35
	+42
	+50
	+80

	+1
	0
	+6
	+10
	+15
	+19
	+23
	-
	+28
	-
	+34
	-
	+42
	+52
	+67
	+97

	+1
	0
	+7
	+12
	+18
	+23
	+28
	-
	+33
	-
	+40
	-
	+50
	+64
	+90
	+130

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	+39
	+45
	-
	+60
	+77
	+108
	+150

	+2
	0
	+8
	+15
	+22
	+28
	+35
	-
	+41
	+47
	+54
	+63
	+73
	+98
	+136
	+188

	
	
	
	
	
	
	
	+41
	+48
	+55
	+64
	+75
	+88
	+118
	+160
	+218

	+2
	0
	+9
	+17
	+26
	+34
	+43
	+48
	+60
	+68
	+80
	+94
	+112
	+148
	+200
	+274

	
	
	
	
	
	
	
	+54
	+70
	+81
	+97
	+114
	+136
	+180
	+242
	+325

	+2
	0
	+11
	+20
	+32
	+41
	+53
	+66
	+87
	+102
	+122
	+144
	+172
	+226
	+300
	+405

	
	
	
	
	
	+43
	+59
	+75
	+102
	+120
	+146
	+174
	+210
	+274
	+360
	+480

	+3
	0
	+13
	+23
	+37
	+51
	+71
	+91
	+124
	+146
	+178
	+214
	+258
	+335
	+445
	+585

	
	
	
	
	
	+54
	+79
	+104
	+144
	+172
	+210
	+254
	+310
	+400
	+525
	+690

	+3
	0
	+15
	+27
	+43
	+63
	+92
	+122
	+170
	+202
	+248
	+300
	+365
	+470
	+620
	+800

	
	
	
	
	
	+65
	+100
	+134
	+190
	+228
	+280
	+340
	+415
	+535
	+700
	+900

	
	
	
	
	
	+68
	+108
	+146
	+210
	+252
	+310
	+380
	+465
	+600
	+780
	+1000

	+4
	0
	+17
	+31
	+50
	+77
	+122
	+166
	+236
	+284
	+350
	+425
	+520
	+670
	+880
	+1150

	
	
	
	
	
	+80
	+130
	+180
	+258
	+310
	+385
	+470
	+575
	+740
	+960
	+1250

	
	
	
	
	
	+84
	+140
	+196
	+284
	+340
	+425
	+520
	+640
	+820
	+1050
	+1350

	+4
	0
	+20
	+34
	+56
	+94
	+158
	+218
	+315
	+385
	+475
	+580
	+710
	+920
	+1200
	+1550

	
	
	
	
	
	+98
	+170
	+240
	+350
	+425
	+525
	+650
	+790
	+1000
	+1300
	+1700

	+4
	0
	+21
	+37
	+62
	+108
	+190
	+268
	+390
	+475
	+590
	+730
	+900
	+1150
	+1500
	+1900

	
	
	
	
	
	+114
	+208
	+294
	+435
	+530
	+660
	+820
	+1000
	+1300
	+1650
	+2100

	+5
	0
	+23
	+40
	+68
	+126
	+232
	+330
	+490
	+595
	+740
	+920
	+1100
	+1450
	+1850
	+2400

	
	
	
	
	
	+132
	+252
	+360
	+540
	+660
	+820
	+1000
	+1250
	+1600
	+2100
	+2600

	0
	0
	+26
	+44
	+78
	+150
	+280
	+400
	+600
	+740
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+155
	+310
	+450
	+660
	+820
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+30
	+50
	+88
	+175
	+340
	+500
	+740
	+920
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+185
	+380
	+560
	+840
	+1000
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+34
	+56
	+100
	+210
	+430
	+620
	+940
	+1150
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+220
	+470
	+680
	+1050
	+1300
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+40
	+66
	+120
	+250
	+520
	+780
	+1150
	+1450
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+260
	+580
	+840
	+1300
	+1600
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+48
	+78
	+140
	+300
	+640
	+960
	+1450
	+1800
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+330
	+720
	+1050
	+1600
	+2000
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+58
	+92
	+170
	+370
	+820
	+1200
	+1850
	+2300
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+400
	+920
	+1350
	+2000
	+2500
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+68
	+110
	+195
	+440
	+1000
	+1500
	+2300
	+2800
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+460
	+1100
	+1650
	+2500
	+3100
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	0
	0
	+76
	+135
	+240
	+550
	+1250
	+1900
	+2900
	+3500
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	
	+580
	+1400
	+2100
	+3200
	+3900
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Примітка: 1) Основні відхилення а і b не передбачені для розмірів менше 1 мм.

2) Для полів допусків від js7 до js11 непарні числові значення IT можуть бути округлені до ближчого меншого парного числа, щоб граничні відхилення ± IT / 2 були визначені цілим числом мікрометрів.

3) Спеціальній випадок: поле допуску m7 передбачено тільки для розмірів понад 3 мм.
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