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1 СТРУКТУРА ОЦІНЮВАННЯ ЗНАНЬ (РСО)

1. Лабораторні роботи

2. Розрахункова робота

3. Рубіжний контроль (2х½МКР)

допуск ІСПИТ

4х4=16

2х10=20

14

min 36

(4x3)12

10

(2x7)14

max 50                  +                 max 50    =   100

4



2 КЛАСИФІКАЦІЯ КШО

Наукову класифікацію КШО запропонував А.І.Зимін

В основу класифікації покладений принцип зміни швидкості 

робочого органу машини при виконанні технологічної операції

Преси   Молоти   Ротаційні машини   Імпульсні машини   Стати

Основні групи ковальського обладнання

5



КШО

механічні преси

гідропреси

гвинтові преси

Преси МолотиРотаційні машини Імпульсні машиниСтати

пароповітряні

пневматичні

механічні

t




cp

=0,6 m/c


cp

=0,3 m/c

cp
=2 m/c

cp
=20 m/c


cp

=8 m/c


cp

=10-3 m/c


c

p
=

3
0

0
 m

/c
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3 ГВИНТОВІ ПРЕСИ 

ВП mmm  1

МJJ  1

Пmm  2

BМ JJJ  2

MВП mmmm  3

BМ JJJ  3

3.1 СКЛАД РУХОМИХ ЧАСТИН ТА ЕНЕРГЕТИЧНІ 

ПЕРЕДУМОВИ 

7
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3.2 ОСНОВНІ ЗАЛЕЖНОСТІ
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3.3 КОНСТРУКТИВНІ СХЕМИ ГВИНТОВИХ ПРЕСІВ 

Патент 1933 р. 

Автор проф. Голован

Електрогвинтовий дугостаторний 

прес-молот. 

Виробник ЧЗПА. 

Ряд зусиль: 63, 100, 160, 250, 400, 630, 

1000 тс. 9
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3.4 Гідрогвинтовий прес-молот

Виробник - LVH CSSR
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3.5 Гвинтовий фрикційний прес-

молот

13



4. РОЗРАХУНОК  ГВИНТОВОГО ФРИКЦІЙНОГО 

ПРЕС-МОЛОТА 

R
Д R

М

Р
Н

Р
Н

constRPM MHM 

varRPM ДHД 

maxДДminД RRR 

Кінематичні і силові 

невідповідності
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4.1 ХОЛОСТИЙ ХІД ДОНИЗУ 

varRДДOД 
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4.2 ХОЛОСТИЙ ХІД ВГОРУ 
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4.3 ВИЗНАЧЕННЯ ЗУСИЛЛЯ НАТИСКАННЯ  ДИСКУ НА 
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4.3.2 ХІД ВГОРУ
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4.4 ККД ГВИНТОВОГО ФРИКЦІЙНОГО ПРЕСУ 
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4.5 РОЗРАХУНКИ НА МІЦНІСТЬ ДЕТАЛЕЙ ГВИНТОВОГО 

ФРИКЦІЙНОГО ПРЕСУ 

4.5.1 ВАЛ

Р
Н

Р
Н

R
Д

m
a
x

Р'
Н

a bc

d
B

A B

maxДНВЕРТ.ЗГ RРМ 

cba

)cb(Р
R Н
A






cba

)cb(Р
ааRМ Н

АГОР.ЗГ





ГОР.ЗГВЕРТ.ЗГСУМ МММ 22 

310 B

СУМ
ЗГ

d,

М


maxДНCКР RРМ 

320 B

СКР

d,

М


][ЗГРЕЗ  22 4 28



4.5.2 СТАНИНА
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4.5.3 ГВИНТ
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Режими роботи ГГПМ
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5.2 РОБОЧИЙ ХІД 
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